
 

 

 

 

Características principales:   

• Motor de Alta Resistencia y Alto Rendimiento con flujo de aire de ventilación 

para una operación más fresca y silenciosa. 

• Base de Montaje de un Solo Soporte brinda un apoyo estable y libre de estrés, 

además da versatilidad para cualquier requerimiento de intalación. Adaptable a 

estructuras de motor de 48- y 56- 

• Autocebante (nivel de succión superior a 10’ sobre el nivel del agua.) 

• La hidráulica de cauldal completo permite un mayor caudal por un menor costo 

de funcionamiento. 

• Motor de alto desempeño y rendimiento con ventilación de la corriente de aire, 

que permite un funcionamiento más silencioso y a menor temperatura. 

• El cesto de 155 pulgadas cúbicas prolonga el tiempo entre limpieza. 

• La Super II cuenta con una capacidad impresionante de retención de hojas. Su 

construcción rigida incluye costillas como extensor de carga para una operación 

de libre flujo, aún con cargas de desechos muy pesados. 

• La base de montaje Uni-bracket ofrece un apoyo estable y sin esfuerzos. 

Versatilidad para requisitos de instalación de todo tipo, gracias a que se adapta 

a motores 48 y 56. 

• Flujo hidráilio Total Permite un mejor flujo a un menor costo de operación. 

• Cubierta transparente Para la Canastilla le deja ver cuando su cesta necesita 

limpieza. 

• Impulsor libre de corrosión brinda una producción de alto flujo para adaptarse, 

hasta en las instalaciones más exigentes, incluyendo las combinaciones 

alberca/spa y en sistemas automático de limpieza en el suelo. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


